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# Gestion de calidad y optimizacion de produccion

El Filmtest es un equipo de medicion de espesor offline para film y es utilizado para la
gestion de calidad y optimizacién de la produccion. La armonica combinacion de distintos
instrumentos de medida en un unico sistema convierten al Filmtest en un valiosa herramienta
para un control de calidad profesional y eficiente.

Gracias a su sencillo manejo y rapida disponibilidad de los datos, pueden efectuarse
mediciones incluso durante el cambio de bobina. Esto facilita que posibles defectos puedan
ser corregidos durante la produccion.

El manejo del equipo es sencillo y puede ser realizado por cualquier operario de la empresa
sin necesidad de recibir una formacién intensiva. El Filmtest puede ayudar a reducir bastante
el trabajo en el laboratorio. Por poner un ejemplo, ademas del espesor, equipo calcula el
peso por metro, que no necesita ser medido de nuevo.
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# EIl principio de funcionamiento

+ Con una plancha de corte se consigue una
muestra de film con un ancho de 150 mm.

* El equipo calcula la longitud asi como el peso
de la muestra.

* Mediante la longitud, ancho, peso y densidad
de la muestra se calcula el espesor medio.

* El perfil de espesor es medido por un sensor
capacitivo de alta resolucion.

# Las principales ventajas

* La muestra no necesita ser conectada o enrollada en ningun dispositivo. Simplemente
se introduce en el alimentador y se mide a lo largo de toda su extension.

* En caso de que la muestra haya sido cortada en varias partes, se mide una
después de otra. Del perfil de todas se harda una sola mediante el software.

» Se calcula el espesor medio. El Filmtest realiza una medicion absoluta y no necesita ser
calibrado.

* No existe limite en la longitud de las muestras.

+ Todos los valores quedan registrados en una sola medicion.

d Instrumentos para cortar muestras

Plancha de corte Opcional: Mesa de corte
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4 Reporte de calidad

Protocolo de calidad
FilmTest Demo V1.1 R1.0 /E-DEMO
Cliente KCS Peso por metro por bobina 48.005 g/m
Namero de pedido PE Espesornominal 50.0 pm
Equipo extrusor Line 1 Espesorminimo 45.7 pm
Fecha 15.01.2009 Espesormaximo 58.5 um
Hora 14:21:05 Espesor medio 51.8 um
Turno 2 Minimo en % (T) -86 %
Operario MT Maximo en % (T) 17.0 %
Num. de bobina 1 Valor medio en % (T) 36 %
Producto PE* 2s 449 um
Densidad 0.923 g/em3 Desvio standard en % (T) 45 %
Ancho 100.50 cm Comentario
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4 EIl software

El software del Filmtest es el mejor complemento a las prestaciones del equipo. Las
mediciones pueden ser archivadas, impresas, y facilmente localizadas. El software es de
facil manejo y puede ser personalizado segun las necesidades de produccion.

Antes de la medicion

Introduzca el espesor nominal, densidad, rece-
ta del material y tolerancias. En caso de que
vuelva a medir de nuevo la pelicula, estos valo-
res apareceran por defecto.

Esta pantalla contiene hasta seis campos que
pueden ser completados segun su necesidad.

Después de la medicion

El perfil medido se vera representado en
pantalla. La funcién de ampliacion permite
aumentar o disminuir el tamafio del grafico.

En caso de que la pelicula contenga algun
pliegue, éste se puede eliminar del perfil por
medio de un filtro. Los resultados de medicion
globales seran calculados de nuevo.

El archivo

Las mediciones realizadas se archivan
automaticamente. Una funciéon de busqueda
permite encontrar cada una de ellas con rapidez.

Las mediciones pueden ser exportadas. De la
misma manera, se pueden guardar copias de
seguridad del archivo a un disco duro externo.
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Datos de medicion
Equipo edtiusor
Line 1 -

Hiimero de pedido

Master Sample 1 =

Impatar

Clierte. [Kiindig Control Systems,
Espssornominal [ 500 um
Walar media’ = *valor nominal' [~ <~
Poden [T75 7]
Dersidad [ 0820 glom3
Toranciasnmss [ 100 %
Tolerancia enmencs [~ 00 %
Comentaia [

Madificar

Operario F5l |
Neim. de bobina [11_85
Nimero demussvas [ 1
dncho [ 000 em
Feso [ 000 3

Hora [14:27:15

Fecha 050403

i |
Comertario [

Cancelar oK

Introducit nombre de usuario
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#4 Especificaciones

Potencias conectadas
Alimentacion

Consumo de energia

Temperatura ambiente
Trabajo

Transporte y almacenaje

Medicion de espesor

Principio de medicion

Tamano de la muestra

Velocidad alimentador

Frecuencia de medicion
Campo de medicion

Espesores

Intervalo de medicion
Diferencias de temperatura
Resolucién

Precision de medicion

Linearidad campo de calibracion (media = 10%)

Condiciones ambientales
Temperatura ambiente

Film medido

4 Calculo de amortizacion

115/ 230 VAC + 10%, 50-60 Hz
max. 180 VA

10°Ca40°C
-40°Ca70°C

Medicion capacitiva
Apropiada para materiales no conductivos de electricidad

15 cm ancho, sin limite de longitud

Velocidad standard de 190 cm / min.
Otras velocidades disponibles a peticion

400 kHz
3 X 64 mm
5 hasta 500 um

Mas de 500 um disponible a peticion
50 ms

Compensadas

0.1 um

0to 10 um = 0.2um
>10 um = 1%

mas que 2%

23°C+x2°C
LDPE-film, a 50 °C aprox.

Salida de extrusora Tiempo de operacién dias de operacion Precio de material Rendimiento material
kg/h h/dia dias/afio $/kg $/afo

Rendimiento material Optimizacion ahorro de material
X = $/afio

$/afio %/100
Inversion ahorro de material Tiempo amortizacion
$/afio = afio
$
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#@ Cuestionario: Solicitud de oferta y/o informacioén

Empresa

Direccion

CcP Ciudad Pais

Persona de contacto E-mail

Teléfono Fax

Nos interesa

d Medicion de espesor en linea d Medicion de ancho del film
d Medicion de espesor en linea d Medicion y control
y control automatico de espesor de ancho del film
d Medicion offline d Peso por metro
del espesor
Equipo existente
Film ancho: Min. mm Max. mm
Film espesor: Min. um Max. um
Salida de extrusora: Min. kg/h Max. kg/h
Velocidad: Min. m/min Max. m/min
Extrusor: U Monoextrusion U Coextrusion _ capas
___ Componentes ___ Componentes por capa
Material extrusionado:
IBC: a Si U No
Pliegue lateral: asSi U No
Cabezal: 4 fijo U reversible U giratorio
Arrastre: 4 fijo U reversible U giratorio
Ancho rodillos en arrastre: mm
Tiempo de rotacion: Min. min Max. min
Alimentacion: VAC Hz (Monofasica)

Con que equipos ya esta
equipada su instalacion: 1 Medicién de ancho
U Peso por metro
Fabricante de

la maquina:

U Medicion de espesor

U Control de espesor
U Control de ancho
U Control de velocidad

E-mail: kes@kundig-hch.ch
Fax: +41-55-250 36 01
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# Productos

K-300 Rotomat KT
Medicion de espesor en linea con scanner
rotativo

KNC-400 Rotomat KT
Medicion de espesor en linea
sin contacto

KNC-600 Linear Scanner
Medicion de espesor para film plano

K-300 CF Gauge
Medicion de espesor en linea
para supervision / visualizacién

S-50
Medicion de espesor en linea
para supervision / visualizacién

S-100
Medicion de espesor en linea
para film barrera

K-NDC Rotomat KT
Medidor nuclear para film barrera

FE-8
Medicion y regulacion de ancho
para lineas con/sin IBC

FILMTEST
Medicion offline para control de la calidad

PROFILSTAR.NET
Visualizacion para supervision y control
de la calidad

HCH. KUNDIG & CIE. AG
Joweid Zentrum 11
CH-8630 Ruti ZH / Suiza

Teléfono +41 (0) 55 250 3616
Fax +41 (0) 55 250 3601

kes@kundig-hch.ch
www.kundig-hch.ch

o
2
=
@®
Rel
>
(0]
=
(o}
£
»
»
e
Qo
£
®
o
@©
[}
]
=
TN
=3
»
c
@
pi)
|7}
()
n
(]
c
2
o
(]
2
=
o
(0]
o
n
()
[}
(]
—

S03SP210 08.05.09




